ФОРМУЛА ИЗОБРЕТЕНИЯ

Способ производства жаропрочного сплава на основе никеля, включающий расплавление в вакууме углеродсодержащих шихтовых материалов, отличающийся тем, что предварительно проводят нагрев мерной шихтовой заготовки в плавильном быстросменном набивном тигле из оксида алюминия Al2O3, прошедшем предварительное спекание с помощью графитового шаблона, после чего осуществляют расплавление и нагрев сплава до температуры 1600°С в вакууме 10-2 – 10-4 мм.рт.ст., выдерживают при температуре нагрева не более 5 минут, заливают сплав в форму при температуре 1480 – 1530°С, при этом, температура формы составляет 950-1000°С., после чего проводят отлив сплава в цилиндрическую изложницу для получения цилиндрического слитка диаметром 120 мм, длиной - 400 мм., далее, слиток подвергают удалению прибыльной и донной частей и проводят механическую обработку припуска по диаметру с последующей абразивно –струйной и термической обработкой сплава, на подготовленную поверхность жаропрочного сплава ионно-плазменным методом наносят композиционное покрытие Cr/Al/Co+ZrO2-Y2O3 и подвергают термической обработке в вакууме при 360-380℃ не менее 1 часа.
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