ФОРМУЛА ИЗОБРЕТЕНИЯ

Способ нанесения керамического покрытия на титановый сплав, включающий механическую обработку поверхности имплантата, термическую обработку, нанесение покрытия, промывку и сушку, отличающийся тем, что механическую обработку осуществляют путем пескоструйной обработки корундом Al2O3, имплантат подвергают ионному травлению инертным газом аргона, осуществляют электрохимическую полировку в 10% растворе хлорной кислоты при напряжении 30 В в течение 20-40 секунд с последующей промывкой и сушкой и дальнейшую термообработку в вакууме при температуре 310-360℃ в течение 40-55 минут, после чего формируют покрытие гидроксиапатита микродуговым оксидированием при напряжении 300-320 В, длительностью импульса 70-80 мкс. в течение 5-7 минут в водном растворе электролита на основе ортофосфорной кислоты и гидроксиапатита, при этом, процесс микродугового оксидирования прерывают для однократного воздействия ультразвуком в течение 3-4 минут, после чего промывают и сушат в муфельной печи 25-30 минут и подвергают заключительной термообработке при 610-760℃ в течение 40-42 минут. 
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