ФОРМУЛА ИЗОБРЕТЕНИЯ

1. Способ устранения дефектов минераловатных плит в процессе их производства на производственном конвейере, включающий в себя, в том числе, тепловую обработку минераловатного ковра в камере полимеризации и разрезание минераловатного ковра на плиты, отличающийся тем, что после тепловой обработки в камере полимеризации сформированные минераловатные плиты помещают в отдельную закрытую резонансную СВЧ камеру и обрабатывают СВЧ-излучением частотой 1450 МГц и мощностью не менее 60 кВт в течение 15-40 с.
2. Способ по п.1, отличающийся тем, что производственный конвейер снабжен несколькими резонансными СВЧ камерами для обеспечения непрерывного процесса производства.
3. Способ по п.1, отличающийся тем, что обработку СВЧ излучением производят непосредственно после разрезания минераловатного ковра на плиты.
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